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ABATTANT ELECTRIQUE

Rodeuse d'électrodes pour
pinces fixes
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PRESENTATION

AMDP DANS L'AUTOMORBILE

AMDP s'engage a offrir a I'industrie automobile la gamme Ia plus complete de

produits dédiés au rodage

et changement d'électrodes. AMDP améliore

constamment |la performance et la valeur de ses produits pour répondre aux
besoins de I'industrie automobile.
AMDP s'appuie sur 30 ans d'expérience pour présenter la rodeuse sur abattant qui
devient la référence en matiere de productivité pour le rodage d'électrodes.

VUE D'ENSEMBLE

La rodeuse sur abattant électrique est une machine de
rodage d mouvement circulaire, composée de :

1 base rotative commandée par un moto réducteur.
La position de travail peut étre orientée sur 360°
autour de I'abattant et réglable de 65° & 180°.

1 moteur électrique qui entraine la fraise en rotation

1 téte de rodage déportée, fixée sur un bras de
longueur 600, 800 ou 1000mm (autres longueurs sur
demande

1 coffret électrique de commande

1 contréleur de rotation

Des réglages : positionnement angulaire du bras,
profondeur suivant I'axe du bras, hauteur du bras,
positionnement angulaire de la téte de rodage
Alimentation électrique par réseau triphasé 400V

AVANTAGES

Une seule énergie & connecter

Un seul type d’'abattant pour toutes les applications
(horizontale, verticale, inclinée)

Faible encombrement de I'abattant

Simplicité d'installation et de mise en ceuvre grdce
aux multiples possibilités de réglage

Produit adaptable et modulable pour chaque
application

Montage/démontage rapide de la fraise sur la
rodeuse

Trés faible encombrement de la téte de rodage, ce
qui permet de roder toutes pinces

Effort sur la fraise : entre 80 et 150 daN suivant le type
de pince et d'électrodes

Abattant électrique




AVANTAGES

PRODUCTIVITE & CONTROLE

Rodage rapide des électrodes : augmenter la
production de véhicules / heure.

Controle :

- Conftréleur de rotation sur la téte de rodage
- Contrdle de brillance (en option)

OPTIMISATION & SECURITE PROGRAMMATION
Faible encombrement de la rodeuse dans Rodage simple : identique &
la cellule/ilot. celui d'un point de soudure
Multiple réglage simple et efficace pour (sans passage de courant),

une intégration simplifiée et rapide. 2 positions : Travail et repos

NouvelleTéte de
Rodage AMDP  Contréleur
de rotation

PERFORMANCE
TETE DE RODAGE

Avec ou sans compliance. Moteur

. . . 1500 Tr/mn > SN
Vitesse de rotation 640 fr/min. Fraise AMDP

Vitesse de
rotation :
640 Tr/mn

Avec ou sans
compliance

Fraise brevet
AMDP




REFERENCE INDEX

(sans detecteur ou controleur de rotation)

(avec détecteur de rotation —signal vert)

(avec contrdleur de rotation — signal
* Référence définie & la colPId@3)

fr / min
Rotation {
rodeuse 0 > 1
Détecteur !
LD—D—D—D—D—D—D—D—D—> t
Conftréleur 1]‘
0 ; 1_




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES '

PARAMETRES DE RODAGE
Recommandati i
Maximum

Force en daN 80 8"1 20 250
Temps en ms 300 & 800

RACCORDEMENT DE PUISSANCE &
COMMANDE COFFRET ELECTRIQUE

Puissance + 400V AC
Commande +24V DC

LONGUEUR BRAS

Distance entre |I'axe de rotation fraise
et I'axe de roftation de I'abattant

0600 600 mm (standard)
0800 800 mm (option)
1000 1000 mm (option)

Définition de longueur de bras

/AN

Déefinition des fraises

Important : Pour définir la fraise a utiliser, il faut fournir la vignette
pince, les références et plans des électrodes. AMDP peut définir

Important : La définition des bras sera effectuée par I'intégrateur
et communiquée d AMDP au plus vite.

et réaliser une multitudes de fraises symétriques ou asymétriques
selon les profils d'électrodes & roder.




DIMENSIONS

783 mm 983 mm
431 mm 431 mm
1038 mm 1038 mm
65 Kg 66 Kg
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PIECES DETACHEES ULTIMATE

Téte de rodage 2047

Bras d'abattant (Entre axes 600 mm)

Bras d'abattant (Entre axes 800 mm)

Bras d’'abattant (Entre axes 1000 mm)

Moteur rodeuse




iy NOTICE TECHNIQUE

N° AMDP AB
Contactez n/gtTJEANT

A M DP distributeurs IocougU pgtoj

MADE FOR INDUSTRY . recevoir la notice

t .
NOTICE D’AIDE A LA echnique.
CONCEPTION,
A L'UTILISATION ET ALA

TN ANCTH

TN
MA AMDE.

anigramme de fonc'rionnermzn't

1.6) Organig

I
( INTIALISATION > Moyen © Abaftant dlectrique
ey |

/ pAIEROBOT
/ Demande avance //
ghbattant

Demande de rodage vers 1" abattant

Avance du bras Vers 53 position tgavail et rofation de la fraise

Bz AMDEP.
G )
/ 1ab e
535 pour bres e 800
. 789 pour bras de 1000
RODAGE Fem
ouvE
/ SEQUENCE Laf
Ala
Tabx
dem
Abattant électrique AEM4TRISY , L , 5
Retc 2.2) Préconisations complémentaires
'_-_'q rofal
Voici quelques outres points dont il fout tenir compte lors de Tétude de Vintégration de
V'abattant électrique.
Con
fafa + Pour le mentage, e réglage et la maintenance, garder une borne accessibilité sur fe
devartt de la machine et si celo est possible 2 une hauteur de im.
évoir | désel capot.
R Pl « Prévoir la place pout le ngagement du cop
codage (sorme baie + Le coffret élecirique doit &tre fixéd proximité de rabattant dans (ot € 4 150mm
wbot30) du sol minimum.

» Les réglages B et ¢ de Yabattant (voir plan dintégration) né doivent fre utilisés
que pour e réglage fin de Ja position de Fabattant (& Finstallation).

+ Prévair un goupiliage de la semelle de Yabattant sur son support aprés réglege par
rapport la pince.

ructions d'ingtallation

3) Inst

3.1) Consignes de sécurité
Toute personne intervenant dans 12 coffret devra &tre habilitge et devra Sassurer que
Ialimentation 400V serd consignée.

Avant toufe intervention sur Vabattont électrique. il est imparetif de consigner le
coffret lectrique a V'aide du sectionnaur général Q56

oattant clectique 1033
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AUTRES PRODUITS AMDP

FRAISES DE RODAGE

Les meilleures fraises de
rodage : pas de blocage ni
de soufflage  nécessaire,
méme avec le MASTIC.

La meilleure coupe dans les
dimensions, sans  broche
centrale.

Opfimisation du rodage pour
une durée de vie optimale
de I'électrode.

COMBI ULTIMATE

Le Combi ULTIMATE est la
combinaison d'une rodeuse
et d'un changeur.

Cefte machine doit étre
intégrée dans les cellules afin
d'améliorer
considérablement la
productivité et la fiabilité.

Il fonctionne en position
horizontale ou verticale.

Les pinces peuvent étre de
toutes tailles et forces.

CHANGEUR
MOBILE ULTIMATE

Ensemble facile a intégrer sur
VOs pinces, avec son poids
de moftorisation de [I'air
inférieur & 10kg.

Méme brevet technique que
pour le changeur ULTIMATE.
Augmentez la productivité
de vos cellules BIW fixes avec
un cycle de changement
complet de 15 secondes.
Installation et contréle facile.
Pas de E-Box.

Améliorez vos cellules BIW |

PLATINE MAGASIN

Prévoyez des unités de
recharge supplémentaires
pour préparer vos hors lignes
afin d'assurer encore plus de
productivité.

RODEUSE FIXE

(pour pinces robot)

Facilité d'intégration, rotation
a haute vitesse (640rpm),
compliance intégrée, pas
d'air nécessaire gréce A nos
fraises. Temps de rodage
bien inférieur & 1 seconde.
Entretien gratuit.

B&ti sur un pied tres solide.
Contactez nous pour définir
votre E-box.

CHANGEUR

Avec OJJLSLM\{\/_;\J# support

solide. Compact et facile &
intégrer dans vos lignes de
production. Peut étre
assemblé & votre rodeuse
AMDP.  Augmentez voftre
productivité avec un cycle
de changement de 15
secondes.

Installation et contréle facile.

Contactez-nous pour votre E-
Box.

Améliorez vos cellules BIW |

COMBI MECANIQUE

Bati sur une rodeuse AMDP,
cette technologie a fait ses
preuves avec plus de 10 000
unités installées dans le
monde entier.

Facile & intégrer, le cycle
complet de changement est
opéré par le robot lui-méme
a fravers sa trajectoire avec
un femps de changement de
30 secondes.

Améliorez  votre  rodeuse
AMDP |

CHANGEUR MOBILE
_.MECANIQUE

A intégrer sur vos pinces, pas
d'énergie a  fournir, 3
capteurs & surveiller. Une
technologie sGre et breveté
comme pour le COMBI avec
un temps de changement de
30 secondes.

Améliorez vos cellules BIW !

Sans potence

Avec
potence
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AUTRES PRODUITS AMDP

AMDP

B noe ron mousTRY Bl

BANC DE RODAGE

Rode jusqu'a 8 000
électrodes par jour en hors
ligne. Plusieurs cycles
manuel ou automatique.
A avoir & cbété de vos
pistolets de soudage a main.

VERIN D’ASPIRATION
D'EAU
Destresser vofre circuit de
refroidissement & I'eau avant
de changer d'électrode.
Cela permet d'améliorer la
sécurité de la cellule et de
réduire les risques et les

problémes de corrosion.
Demandez nos cylindres a air
ou noftre solution énergétique
breveté gratuite.

Ensemble compact et facile
aintégrer.

RODEUSE PNEUMATIQUE RODEUSE PNEUMATIQUE

(pour pinces fermées)

L'appareil le plus puissant sur
le marché, il rode les 2
électrodes tout en fermant le
pistolet sur la fraise. Compact
et robuste, avec son corps
fabriqué  entierement en
aluminium, il ufilise les mémes
fraises que fout le reste de la
gamme. Vérifiez la capacité
de votre pistolet de soudage
d main pour le fermer sans
démarrer une séguence de
soudage.

KIT CIBLE

Contréle le bon alignement
du pistolet avant et apres le
changement / rodage de
I'électrode.

Améliorer le contrdle de vos
cellules BIW avec des
solutions simples.

(pour pinces ouvertes)

Congu  pour roder les
électrodes les unes apres les
autres, il est léger et est livré
avec une unité de guidage
AMDP unique afin d'assurer
les lentiles de soudage
paralleles sur les  deux
électrodes.

KIT SOUFLAGE

Dans certains cas exirémes,
le soufflage de la fraise doif
étre réalisé. Bien que les
fraises AMDP, grdce a leurs
conception, ne nécessitent

pas de soufflage (les
copeaux sonf
automatiquement éjectés

par la rofafion pendant le
rodage).

partenaires locaux

AM>OP

MADE FOR INDUSTRY

8 Boulevard Goerges-
Marie Guynemer Saint-
Cyr-I'Ecole 78210 e France
Tél: +33 (0)1 30 09 25 25




RESEAU MONDIAL AMDP

EUROPE

Belgique

ARO WELDING TECHNOLOGIES SA
T:+3225550753
peter.arnauts@arotechnologies.co

m

Républigue Tchéque
ESWELD s.r.o.
T:+420601575337
ondruska@esweld.cz

Allemagne

Becker GmbH

T: +492594640
info@becker-co.de

Maroc

FIMA

T:+212661840871
Herve.dubourg@amdp.fr

Roumanie

SC. MASSI ALI COM 2003
T:+40733949129
alina-elena.massin@amdp.fr

Chine

Quick Robot Technology
(Shanghai)
T:+862167107228-808
marklee@quicksh.com

Inde

KAY VYBIN CORPORATION
T:+912228964671 [ 28974972
swati.mane@kayvybin.com
Japon

TAIHEI BOEKI
T:81-(0)52-261-5571
nagoya@taiheiboeki.co.jp

AMERIQUE

LUVATA Argentina
T:55113167-7033
carolina.martini@luvata.com

Brésil

LUVATA SAO PAULO
T:55113167-7033
Ney.Maamud@luvata.com

Becker Robtic Equipement
Norcross, GA 3007 1USA
j.broekhuijsen@becker-robotic.com
T:+1(770)837-0449
www.becker-robotic.com

I ‘V%%: I

AMDP 8 Bvd G. Marie Guynemer 78210 Saint-Cyr-I"Ecole — France

Tel :

+33 (0)1 30 0% 25 25

Russie

WELDOXX Ltd.
T:+7(499)7530946 int. 2022
weldoxx@mail.ru

Slovaquie

ESWELD s.r.o.
T:+421902853844
ondruska@esweld.cz

Espagne

BAMBU TECHNOLOGY C
T:+34932035540
bambu@bambutech.com

Turquie

CAVA MAKINA SANAYI
T:+902165410130
info@cava.com.ir

Royaume-Uni

ARO WELDING TECHNOLOGIES LTD
T:+441902738214
uk@arotechnologies.com

Corée

KMJ Co, Ltd
T:(82)-31-433-0290
kmj@kmjc.co.kr

Thailande

AVITRA Co., Ltd

T: (66)-(0)2-682-0877
avitra@ksc.th.com

Becker Robtic Equipement Mexico
j.broekhuijsen@becker-robotic.com
T:+1(770)837-0449
www.becker-robotic.com

USA

Becker Robtic Equipement
Norcross, GA 3007 1USA
j.broekhuijsen@becker-robotic.com
T:+1(770)837-0449
www.becker-robotic.com

AMOP

MADE FOR INDUSTRY

ULTIMATE PRODUCTIVITY
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RESEAU MONDIAL AMDP

AMDP DANS L'AUTOMOBILE

AMDP s'engage a offrir a I'industrie automobile la gamme la plus compléte de
produits dédiés au rodage et changement d’'électrode.
Avec 30 ans d'expérience, AMDP apporte aujourd’hui au marché I"'ULTIMATE

Combi, qui devient la référence en matiere de productivité pour le rodage et
le changement d’'électrode.

UK ‘ "
BELGIQUE .
FRANCE A
ESPAGN

t MAROC

»
. 4
NOS VALEURS
FIABILITE PRODUCTIVITE SERVICE
Qualité Gain de cadence Solutions adaptées
Premium Réduction des couts Réseau mondial
Durabilité Disponibilité ligne Assistance

AMDP NOUVEAU SITE

8 Bvd G.Marie Guynemer
78210 Saint-Cyr-I'Ecole. FRANCE
Tel : +33 (0)1 30 09 25 25

//Distributeur
Autorisé

AMDADP

MADE FOR INDUSTRY
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